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La presente invention concerne des raccords d'ex- 
tremite pour tuyaux souples et notamment pour 
tuyaux souples comportant un renforcement en treil- 
lis ou en fil metaliique. 

Ces raccords d'extremite sont couramment cons- 
titues par une piece rapportee, qui s'insere dans 
I'alesage du tuyau souple et est soiidaire de Tune 
des pieces d'un assemblage, et par un collet qu'on 
fait passer par-dessus 1'extremite du tuyau souple, 
en general apres avoir mis a nu le renforcement 
a 1'extremite du tuyau souple en enlevant la couche 
exterieure de matiere formant ce tuyau, le collet 
etant soumis a un retreint pour agripper 1'extre- 
mite du tuyau souple en la serrant contre la piece 
rapportee et s'interverrouHlant lors du retreint 
avec la piece rapportee; on designera ci-apres de 
tels raccords d'extremite par i'expression « raccords 
du genre decrit ». 

L'invention a principalement pour but de prea- 
liser un ' raccord d'extremite comportant des per- 
fectionnements propres a faciliter la production de 
tuyaux souples assembles a leurs raccords. 

D'une maniere generale, la presente invention 
consiste a former la piece d'un raccord d'extremite 
du genre decrit qu'on appelle generalement « piece 
rapportee » en deux parties separees dont Tune cons- 
titue la' piece rapportee proprement dite, destinee 
a s'inserer dans I'alesage du tuyau souple, et dont 
Pautre constitue la piece de raccordement ou d'as- 
semblage. 

De cette maniere, Tinsertion de la piece rap- 
portee proprement dite dans I'alesage du tuyau 
souple se trouve facilitee, notamment dans le cas 
d'un tuyau souple destine a travailler sous haute 
pression et comportant un renforcement forme d'une 
ou plusieurs couches de fil metaliique enroule en 
he! ice; ce fil metaliique ne subit pas 1'endommage- 
ment provoque par 1'appli cation au tuyau de la 
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piece rapportee habituelle et, de plus, la couche in- 
terieure du tuyau souple est en generale dure et 
resiste a la dilatation par insertion de la piece 
rapportee, a laqueUe il faut en consequence donne? 
un diametre interieur quelque peu reduit pouff 
pouvoir 1'inserer. 

Par contre, en realisant la piece rapportee pro- 
prement dite sous forme d'une partie separee, on 
facilite son enfoncement dans I'alesage du tuyau; 
en . outre, il est possible de dilater sans difficult^ 
la piece rapportee, apres son insertion, a I'side 
d'un outil de dilatation, de maniere a conferer 
sensiblement a I'alesage de la piece rapportee, apres 
dilatation, le diametre interieur nominal du tuyau. 

Cette partie rapportee separee peat se presenter 
sous la forme d'un corps tubuiaire s'etendant 
vers i'exterieur a partir d'un rebord dirige vers 
i'exterieur qui limite renfoncement de la piece rap- 
portee en venant porter contre 1'extremite preparee 
du tuyau souple; on peut amincir 1'extremite me- 
nante du corps tubuiaire pour faciliter son insertion 
et men age r sur le corps des rain u res peripheriques 
destinees a assurer un interverrouiflage mecanique 
avec la couche interieure du tuyau souple. 

La partie separee formant la piece de raccorde- 
ment d'une piece rapportee normale est realises de 
maniere a pouvoir etre interverrouillee a la piece 
rapportee par retreint du collet En fait, il est pre- 
ferable de realiser cette piece de raccordement soii- 
daire du collet de maniere a ce que le retreint 
du collet, essentiel pour agripper 1'extremite du 
tuyau souple, ait pour effet de verrouiller le collet 
au rebord forme sur la piece rapportee de maniere 
a former la piece rapportee combinee en deux par- 
ties. 

11 est preferable de prevoir une rondelle d'etan- 
cheite au niveau du joint d'interverrouillage; la face 
interieure du collet peut presenter des rainures 
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constituant des dents plus inclinees d'un cote que 
de 1'autre, destinees a penetrer dans le renforce- 
ment pour s'y agripper fermement. 

On peut aussi definir 1'invention comme residant 
dans un procede de production de tuyau souple 
assemble a des raccords d'extremite, ce procede 
comprenant la realisation de la piece rapportee 
en deux parties separees, dont la premiere forme 
une piece rapportee proprement dite destinee a s'in- 
serer dans l'alesage d'un tuyau souple et dont la 
seconde comporte Tune des pieces d'un manchon de 
raccordement, Fapplieation convenable de la piece 
rapportee a l'alesage du tuyau souple, puis le re- 
treint du collet de maniere a assurer non seule- 
ment la fixation convenable du collet et de la piece 
rapportee proprement dite aii tuyau souple, mais 
aussi 1'interverrouillage des deux parties de la piece 
rapportee. 

I/invention est iilustree par le dessin annexe, 
sur lequel : 

La figure 1 est une vue en coupe verticale d'un 
raccord d'extremite complet suivant Finvention, 
represente applique a un tuyau souple, la moitie 
gauche de la figure representant I'etat des pieces 
avant retreint du collet et la moitie droite montrant 
les pieces apres cette operation; 

La figure 2 est une vue analogue a ia figure 1 
representant une variante de dispositif d'accouple- 
ment; 

La figure 3 est une vue en coupe en elevation 
illustrant Fapplieation de Finvention a un raccord 
d'extremite du genre pivotant; 

La figure 4 est, cn elevation, une vue en coupe 
d'une autre variante; et 

La figure 5 est, en elevation, une vue en coupe 
d'un appareil permettant de dilater la partie for- 
mant piece rapportee suivant Finvention. 

Sur toutes les figures, le tuyau souple est indi- 
que en a, son renforcement, indique en 6, etant 
noye entre la couche exterieure a et ia couche inte- 
rieure c de ce tuyau; la partie separee de la piece 
rapportee suivant 1'invention est indiquee en d, 
ie collet est represente en e, et Fon voit en / 
ses dents, plus inclinees d'un cote que de 1'autre, 
destinees a s'encastrer dans le renforcement 6. 

Le collet e est prolonge en e 1 pour former une 
piece d'accouplement du raccord d'extremite et ce 
trongon de prolongement presente interieurement 
un redan e z destine a se superposer a un rebord 
d 1 forme a. Pextremite de la partie separee de piece 
rapportee. 

Le collet presente interieurement une rainure 
g, dans la zone situee en regard du rebord d 1 de la 
piece rapportee, de maniere a presenter dans cette 
zone une souplesse accrue permettant a Fepaule- 
ment n defini par la rainure de passer au-dessous 
du rebord d x de la partie formant piece rapportee 
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quand on retreint le collet pour ramener son dia- 
metre de la valeur indiquee dans la partie 
gauche de la figure 1 (ou sur les fig. 3 ou 5) a 
celles indiquees dans la partie droite de ces figures. 

Le rebord d 1 forme sur la partie separee formant 
piece rapportee est situe a faibie distance de Fex- 
tremite de cette piece, de maniere a inenager 
un evidement de reception d'une rondelle d'etan- 
cheite h destinee a interdire les fuites au niveau 
du joint. 

Sur les figures 1 a 3, on a conserve la couche 
interieure c de caoutchouc de maniere a ce qu'eile 
s'interpose autour de la piece rapportee d dans 
iaquelle sont menagees des rainures 1. 

Par contre, sur la figure 4. on a enleve la 
couche interieure c de meme que la couche exte- 
rieure a : quand on retreint le collet il agrippe 
le renforcement ainsi mis a nu entre sa propre 
surface metallique et celle de la piece metallique 
rapportee; on obtient ainsi un meilleur interver- 
rouiilage. 

On peut accentuer cet interverrouillage en mena- 
geant dans les faces en regard du collet et de la 
piece rapportee des rainures a faces inclinees ine- 
gales, tefles que representees. 

Le raccord represente sur la figure 1 est du 
genre dans lequel 1'organe d'accouplement est for- 
me par un ecron k maintenu en place contre une 
saiilie formee dans la partie d'accouplement par 
un fil metallique de bute axiale insere ;". 

Sur les figures 2 a 4, la piece rapportee d est dila- 
tee pour presenter un diametre exterieur accru de 
facon correspondante, ce qui a pour efiet que le 
tuyau souple lui-meme se dilate quand on insere la 
piece rapportee; ces figures representent en outre 
un ecrou d'accouplement t du genre maintenu sur 
le raccord d'extremite du fait qu"il presente inte- 
rieurement un rebord destine a venir porter contre 
un redan forme sur la piece d'accouplement. 

La figure 3 illustre 1'application de 1'invention a 
un raccordement du genre pivotant, le collet e 
presentant a cette fin un troncpn de prolongement 
qui forme un manchon y monte sur un troncon 
d'articulation y 1 avec interposition d'un joint d'e- 
tancheite w. 

Si Ton considere ma in ten ant ia figure 5, elle 
illustre un mode de dilatation de la piece rapportee 
suivant 1'invention avant application du reste du 
raccord d'extremite. Pour affecter le moins pos- 
sible le bossage d'extremite d 1 de la piece rapportee 
pendant cette operation, on menage par usinage, 
comme reprcsene un contre-alesage o. L'outii de 
dilatation est constitue par un mandrin p qu'on 
peut accoupler, par Tintermediaire d'une manflle 
disposee transversalement a la fente s, a un meca- 
nisme de traction. Avant dilatation, la tige du man- 
drin presente un certain jeu dans l'alesage de la 
piece rapportee. Apres dilatation, le contre-alesage 
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o menage un espace libre dans 1'alesage de ia piece 
rapportee. 

On travailie contre ia resistance d'une butee q 
qui doit etre encastree dans le plateau d'un appareil 
convenable. La moitie gauche de la figure montre 
l'outil dans ia position qu'il occupe avant dilatation 
et la moitie droite montre cet outii apres dila- 
tation. 

RESUME 

I. Un raccord d'extremite pour tuyau souple du 
genre decrit, caracterise par les points suivants, con- 
sidered separement ou en combinaison : 

1° La piece rapportee est realisee en deux par- 
ties separees, dont la premiere constitue ia piece 
rapportee proprement dite et a ia forme voulue 
pour s'inserer dans 1'alesage du tuyau et dont la 
seconde constitue la piece de raccordement, les deux 
pieces presentant la forme voulue pour subir un 
interverrouiilage par retreint du collet; 

2° La premiere partie de la piece rapportee pre- 
sente un bossage ou rebord transversal destine a 
limiter son enfoncement dans 1'alesage du tuyau, 
ce rebord ayant les dimensions voulues pour coo- 
perer avec un evidement menage dans le collet, 
de maniere a se trouver interverrouiile avec la 
seconde partie de la piece rapportee par retreint 
du collet; 

3° La seconde partie de la piece rapportee est 
constitute par un prolongement du collet ; 

4° Les deux parties de la piece rapportee ont 
la forme voulue pour recevoir entre elles des gar- 
nitures d'etancheite; 

5° Le raccord est destine a s'appliquer a Textre- 
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mite d'un tuyau soupie qu'on prepare en enievant 
la couche exterieure du tuyau pour mettre a nu 
le renforcement noye et le collet presente interieu- 
rement des bossages destines a s'encastrer dans 
le renforcement; 

6° Le raccord est destine a s'appliquer a 1'ex- 
tremite d'un tuyau souple qu'on prepare en enievant 
non sculement ia couche exterieure, mais aussi ia 
couche interieure du tuyau et la partie formant 
piece rapportee proprement dite presente des bos- 
sabes peripheriques destines a s'encastrer dans le x 
renforcement. 

II. Dans ia production d'un tuyau souple garni 
de raccords d'extremite du genre decrit, les ope- 
rations consistant a realiser la piece rapportee en 
deux parties, dont la premiere constitue la piece 
raportee proprement dite et dont la seconde pre- 
sente Tune des pieces d'un manchon de raccorde- 
ment, a appliquer la premiere partie de piece rappor- 
tee a Falesage du tuyau, puis a retreindre le collet 
de manicrc a assurer non seulement la fixation du 
collet et de la piece rapportee proprement dite a 
Fextremite du tuyau, mais aussi 1'interverrouillage 
de la seconde partie de piece rapportee a la pre- 
miere partie de piece rapportee. 

III. A titre de produit industriel nouveau tout 
tuyau souple assemble a un raccord d'extremite 
tel que decrit sous I, ou tout assemblage d'un 
tuyau souple et d'un raccord d'extremite obtenu 
par ie procede decrit sous II. 

Society dite : B. T. R. INDUSTRIES Ltd. 
Par procuration : 
Beau de Lome hie, Andre Akmengaud & G. Hotjssard- 
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